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Indicazioni e istruzioni d'uso Indications and instructions for use

Per un oftimale utiizzo degli strumenti DIAMIR attenersi scrupolosamente alle seguenti istruzioni d'uso:

Utilizzare solomente manipoli in perfetio siato.

Uslizzere solamente sirumenti in perfelto stafo, sia per quanio riguarda lo diamantaturo che ko concenricit.
Inserire gli strumenti con la massima couteln e senza forzature.

Verificare prima del'usa il perfetio bloccaggio del gambo dello strumento con il manipelo.

Utlizzare occhiali profetivi ed adeguata ospirazine.

Portore gl strumentt ol necessario numero di giri prima di cccostarl alle parii da schioporre ad inervento.
Utlizzare una forza di presmorve compresa fra 0,3 - 2 N (cirea 30 - 200 g; evitere nel modo pit assolut

To get the best from DIAMIR instruments, the instrudtions listed herewith should be followed corefully:
Use only handpieces in perfect condifon,
s Use only lools which are in perfect condifion, net enly in ferms of the diomond edge but also os regards con-
cenfricity.
Insert the instruments very carefully and without forcing,
Before using, check that the toal shank locks perfectly with the handpiece.
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* Wear sofety glasses and use aspiration.

* Bring the fool o the necessary speed belore approaching the part to b treated.

* Use o pressure force between 0.3 - 2 N {approximetely 30 - 200 g). Under no circumsiance must grecter
pressures be applied.

Awoid using the fools as levers ondor o incorrect ongulations.

Respect the speeds shown in the attached table.
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o Bitare di usare gli strumenti o mo’ di leva e/ con angolaziani errate,
* Rispettore il numero di giri consigliato nella fobella ollegata.

Tabella numero di giri/Table of speeds

Diametro della parte lavorante {ISO} Numero max, di Ei;ihl:.P.M. Numero di giri consigliato

Diameter of the working piece (ISO Max, speed Recommended spe
012-014 250.000 80.000 - 120.000 l DIAMIR s
016 -023 120.000 50,000 - 90.000
025 - 031 80.000 20.000 - 40.000
033 - 050 160.000 20.000 - 30.000 VIA PRATO, 28/C — 33010 RESIA (UD), ITALY
055 - 090 40.000 10.000 - 20.000 Tel. +39.0433.53097 Fax +39.0433.53325
220 20.000 5.000 - 10.000 http:/ /www.diomir.it e-mail: info@diamir.it
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